DERS TANITIM ve UYGULAMA BILGILERI

Dersin Adi Kodu Yanyil T+U+L Tara (Z/S) Yerel Kredi AKTS
(saat/hafta)

Programlanabilir | MT 205 Bahar 02+02+00 Zorunlu 3 7

Denetleyiciler

Akademik Birim:

Ogrenim Turi: Orgiin egitim

On Kosullar Yok

Ogrenim Dili: Tirkce

Dersin Diizeyi: Onlisans

Dersin Koordinatora:

Murat BASKAN

Dersin Amaci:

Programlanabilir denetleyicilerin galismasi, kullanimi, otomasyon igindeki 6nemi ve
endustride kontrol amacli kullanmak icin gerekli bilgi ve becerilerin kazaniimasi

Dersin icerigi:

PLC kavrami, gesitli PLC markalarinin 6zelliklerinin karsilastiriimasi, amaca uygun PLC secimi,
enduUstride proje amach kontrol érneklerinin incelenmesi, cesitli giris ¢ikis parametlerinin
kontrol edilmesi konveyor kontroll, sensorlar, motorlar, selonoid valfler,

Dersin Ogrenme Ciktilari (OC):

e 1- PLC kavrami, amaca uygun PLC segilmesi

e 2- PLC giris ve cikis birimleri ve ladder programlama

e 3- Endustriyel kontrol araci olarak PLC ve cesitli kontrol uygulamalarinin
gercgeklestirilmesi

Dersin Ogrenme Yéntem ve
Teknikleri

Bilgisayar, projeksiyon, anlatim, S7-200 PLC deney seti laboratuvar calismasi

HAFTALIK PROGRAM

Hafta Konular On Hazirlik

1 PLC giris ve tanitim, konularla ilgili
terimlerin aciklamalari

2 Klasik kumanda sistemleri, PC, PLC
arasindaki farklari

3 PLC (Programlanabilir Mantiksal
Denetleyici) S7-200 ve S7-1200 6zellikleri
ve amaca uygun PLC secilmesi

4 PLC Calisma Mantigi

5 PLC Programlama Dilleri, ladder, FBD, STL

6 S7-200 PLC giris cikis adreslemeleri

7 Basit LADDER (Basamak) Diyagram
Ornekleri

8 Yigin belledi ve temel mantik komutlari
kullanilarak yapilan érnekler

9 LPS, LPP, LRD yigin islem komutlari ile
yapilan érnekler

10 SET, RESET komutlari ve érnek
uygulamalari

11 Zamanlayicilar, sayicilar ve 6rnek
uygulamalar

12 ileri seviyede (modiiler) programlama

13 Endustriyel kontrolde PLC Uygulamalari

14 Endustriyel kontrolde PLC Uygulamalari




Kadir Has Universitesi'nde bir donem 14 haftadir, 15. ve 16. hafta sinav haftalaridir.

ZORUNLU ve ONERILEN OKUMALAR

Siemens S7-xxx PLC kullanma klavuzu,
PLC ders notlari, Ogr. Gér. Murat BASKAN

DIGER KAYNAKLAR

PLC ile EndUstriyel Otomasyon, Salman Kurtulan,
PLC Programlama Teknikleri, MEGEP ders notlari

DEGERLENDIRME SISTEMI

Yanyil ici Calismalan Sayi Katki Payi (%)
Laboratuvar 1 10

Odev 1 10

Ara Sinavlar/SozIU Sinavlar/Kisa Sinavlar 1 30

Final Sinavi 1 50

Total: 4 100

IS YUKU HESAPLAMASI

Etkinlikler Sayisi Siresi (saat) Toplam is Yiikii (saat)
Ders Saati 14 2 28

Laboratuvar 14 2 28

Odev 3 10 30

Dersle ilgili Sinif Disi Etkinlikler | 2 12 24

Ara Sinavlar/S6zlu 1 25 25

Sinavlar/Kisa Sinavlar

Final Sinavi 1 40 40

Toplam is Yiki (saat): 175

1 AKTS = 25 saatlik is yuku




PROGRAM YETERLILIKLERI (PY) ve OGRENME CIKTILARI (OC) iLiSKisSI

# PY1 PY2 PY3 PY4 PY5 PY6 PY7 PY8 PY9 PY10 PY11l PY12 PY13
OoC1 3 3 2

0C2 2 3 2

0C3 1 2 1

Katki Duzeyi: 1 DUsuk, 2 Orta, 3 Yiksek
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